Zatgcznik nr 2

Specyfikacja techniczna

1. Ogolne wymagania techniczno- uzytkowe przedmiotu zamowienia:

1.1. Zigcza do szycia tasm przenosnikowych przegubowe na linke, na sworzen, dwustronne
zgbkowane sztywne bedg stosowane do potaczenia tasm przeno$nikowych w przenosnikach
tasmowych wykorzystywanych w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gérniczych, gdzie
moze wystgpi¢ zagrozenie wybuchem metanu i pytu weglowego.

1.2. Zigcza do szycia tasm powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-G-50000, PN-G-50005
lub réwnowazne.

1.3. Zigcza do szycia tasm musza zapewni¢ wymagang wytrzymato$¢ wzgledng potgczenia
tadmy przenosnikowej na poziomie co najmniej 60% wytrzymatosci nominalnej tasmy
przenosnikowe;j.

1.4. Zigcza do szycia taSm muszg zapewnia¢ prawidiowg wspotprace tasmy przenosnikowej
z bebnami napedowymi, zwrotnymi, krgznikami, krgzkami odciskowymi, zgarniaczami i innymi
ruchomymi elementami przenos$nikéw tasmowych oraz nie powinny powodowac¢ zaczepiania
ludzi i transportowanych materiatow.

1.5. Zigcza do szycia tasm muszg by¢ trwale oznakowane, znakiem identyfikujgcym wyréb i jego
producenta.

1.6. Zigcza muszg umozliwia¢é montaz w przenosnikach transportujgcych wegiel, gdzie
zanieczyszczenie kamieniem moze wynosi¢ do 55% masy urobku, a krgzniki zainstalowane
w przenosniku tasmowym posiadajg ptaszcz stalowy.

1.7. Za wyroby réwnowazne uznaje sie wyroby spetniajgce wszystkie wymagania niniejszej
Specyfikacji technicznej.

1.8. Termin obowigzywania gwarancji wynosi 24 miesigce zgodnie z obowigzujagcymi Ogolnymi
Warunkami Umoéw w JSW S.A. Warunki gwarancji powinny uwzglednia¢ okolicznosé,
ze przedmiot zamowienia bedzie montowany w przenosniku transportujgcym wegiel, gdzie
zanieczyszczenie kamieniem moze wynosi¢é do 55% masy urobku oraz, ze krgzniki

zainstalowane w przenosniku taSmowym posiadajg ptaszcz stalowy.

2. Szczegétlowe wymagania techniczno - uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla
zadania 1 (pakiet):

2.1. Zigcza do szycia taSm przegubowe na linke przeznaczone bedg do mechanicznego tgczenia
tasm przenosnikowych przeznaczonych do pracy w podziemnych wyrobiskach zaktadéw
gorniczych.

2.2. Polgczenie tasm wykonywane przy pomocy zigcza przegubowego (dwustronnie
zgbkowanego, dwuelementowego) na linke musi by¢ potgczeniem zapewniajgcymi pewne
i trwate potgczenie tasm przenosnikowych.

2.3. Pofgczenie tasm wykonywane za pomocg ztgcza przegubowego musi byé realizowane
poprzez linke stalowg o $rednicy 9,0 mm, dtugosci L-1,18 m.

2.4. Sruby zastosowane w ztgczach muszg byé wykonane ze stali o wlasno$ciach mechanicznych
klasy co najmniej 8.8. zakonczenie musi by¢ wykonane w formie stozka umozliwiajgcego tatwe

przeprowadzenie poprzez tasme.
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2.5. Zastosowane nakretki szesciokgtne muszg byé o wilasnosciach mechanicznych klasy
€O najmniej 8.

2.6. Stalowe elementy potgczen muszg byé wykonane ze stali charakteryzujgcej sie parametrami
wytrzymatosciowymi: Re min. = 355 MPa, Rm min. = 475 MPa.

Szczegétowe wymagania techniczno - uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla

zadania 2 (pakiet):

3.1. Zigcza do szycia tasm przegubowe na sworzen przeznaczone bedg do mechanicznego
taczenia tasm przenosnikowych przeznaczonych do pracy w podziemnych wyrobiskach
zaktadow gorniczych.

3.2. Potagczenie tasm wykonywane przy pomocy zigcza przegubowego (dwustronnie
zgbkowanego, dwuelementowego) na sworzen musi by¢ potgczeniem zapewniajgcym pewne
i trwate potgczenie tasm przenosnikowych.

3.3. Potaczenie tasm wykonywane za pomocg zlgcza przegubowego musi by¢ realizowany
poprzez sworzen (dwuelementowy- sworzen i czop) o $rednicy 9,0 mm.

3.4. Sruby zastosowane w zlgczach muszg by¢ wykonane ze stali o wlasno$ciach mechanicznych
klasy co najmniej 8.8., zakonczenie musi by¢ wykonane w formie stozka umozliwiajgcego
tatwe przeprowadzenie poprzez tasme.

3.5. Zastosowane nakretki szesciokatne muszg byé o wilasnosciach mechanicznych klasy
€0 najmniej 8.

3.6. Stalowe elementy potgczen muszg byé wykonane ze stali charakteryzujgcej sie parametrami
wytrzymatosciowymi: Re min. = 355 MPa, Rm min. = 475 MPa.

Szczegotowe wymagania techniczno — uzytkowe przedmiotu zaméwienia dla zadania 3:

4.1. Ztagcza do szycia tadm dwustronne zgbkowane sztywne przeznaczone bedg
do mechanicznego tgczenia tasm przenosnikowych przeznaczonych do pracy w podziemnych
wyrobiskach zaktadéw gorniczych.

4.2. Mechaniczne potaczenie wykonywane przy pomocy zigczy dwustronnych zgbkowanych
sztywnych musi byC potgczeniem zapewniajgcymi pewne i trwate potgczenie tasm
przenosnikowych.

4.3. Sruby zastosowane w ztgczach muszg by¢ wykonane ze stali o wiasnosciach mechanicznych
klasy co najmniej 8.8, sruby powinny by¢ gwintowane na catej dtugosci, dtugosé sruby co
najmniej 40 mm.

4.4. Nakretki szesciokgtne M8 zastosowane w zlgczach muszg byé wykonane ze stali o
wiasnosciach mechanicznych klasy co najmniej 8, nakretki powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 1SO 4034:2013-06 lub rownowazne.

4.5. Stalowe elementy potgczen muszg byé dwustronnie zgbkowane oraz by¢ wykonane ze stali
charakteryzujgcej sie nastepujgcymi parametrami wytrzymatosciowymi: Re min. = 235 MPa,
Rm min. = 360MPa.
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4.6. Do skrecania zigczy Zamawiajgcy stosuje dedykowane dla danego zlgcza narzedzia
Slusarskie: klucz-tamacz oraz klucz-tamacz-korba, narzedzia te posiadajg odpowiednio
wykonany stozek i umozliwiajg dokrecenie nakretki w zagtebieniu z odpowiednig sita.

4.7. Zigcza majg umozliwiaC taczenie tasm o wytrzymatosci 800-1600 kN i szerokosci 1000-
2000mm.

4.8. Ztagcza powinny by¢é pakowane po 50-200 szt. Materiaty z tworzyw sztucznych
wykorzystywane jako elementy opakowan oraz folia stanowigca zabezpieczenie muszg
spetnia¢ wymagania okreslone w § 28 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 23
listopada 2016 r. w sprawie szczegotowych wymagan dotyczgcych prowadzenia ruchu
podziemnych zaktadéw gorniczych.

4.9. Scalenie tba $ruby z dolng ptytkg powinno by¢ sztywne tj. bez swobody poruszania jej na boki
i musi zapewni¢ trwate potgczenie, ktére nie zerwie sie w trakcie dokrecania i pozniejszej
eksploataciji.

4.10. Dlugos¢ ztgcza powinna wynosi¢ ok. 90mm.

Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z oferta:

5.1. Dokumentacja techniczna bgdz techniczno — ruchowa oferowanego przedmiotu zamdwienia
lub karta katalogowa wyrobu potwierdzajgca spetnienie wymagan przewidzianych w niniejszej
Specyfikacji technicznej.

5.2. Instrukcja stosowania i montazu.

5.3. W przypadku gdy dokumentacja wymieniona w pkt. 5.1. Specyfikacji technicznej nie okresla
sposobu cechowania wyrobu wymaganego w pkt 1.5., Wykonawca jest zobowigzany ztozy¢
o$wiadczenie, w ktérym wskaze w jaki sposéb bedzie cechowany oferowany przedmiot

zamowienia.

Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z pierwsza dostawa:

Wykaz dokumentéw sktadanych wraz z kazda dostawa:

7.1. Woypetniony Zatgcznik nr 1 do Specyfikacji technicznej.

7.2. Swiadectwo jakosci producenta wyrobu.

7.3. Dokument gwarancji potwierdzajgcy udzielenie gwarancji na okres, przewidziany w niniejszej

Specyfikacji technicznej.

Ttumaczenia dokumentéw:

Dokumenty wymienione w niniejszej Specyfikacji technicznej zostang sporzgdzone w jezyku
polskim. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym Wykonawca/Dostawca sktada wraz
z ttumaczeniem na jezyk polski. Tres¢ ttumaczenia bedzie wigzata obie strony. W razie watpliwosci
co do prawidtowosci ttumaczenia ztozonego na etapie realizacji zamdéwienia Zamawiajgcy/Odbiorca
uprawiony bedzie uzyskac na koszt Wykonawcy/Dostawcy ttumaczenie przysiegte przedtozonego
przez niego dokumentu.
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